
ジルコニア研磨剤 

ZSシリーズ

最先端の新硝種に
　　　　最高の外観を。
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製造元お問い合わせ先

使用方法

軟硝材レンズ用ジルコニアスラリー

製造ロット毎に性能検査を実施しており、ロットによる品質のバラツキは

発生しません。凍結防止の管理も万全です。

商品ラインナップ

抜群の外観品質と安定品質

軟硝材の研磨加工　各種オプション例

ロットによる品質ムラの発生抑制

・ CGホイル(サンテックダイヤ） : SX７（メタル）

・ ペレット(三和精密工業） : SP44A(メタル）、TR266(レジン）

・ 研磨剤（太陽鉱工） : ZSシリーズ

・ バックシート（ナガタ） : ルピセルピンク、UPシート

・ 研磨パッド ： LP66、LP13 

・ 攪拌羽根付きクーラントポンプ　防錆仕様

・ スラッジ除去用セパレーター

●仕様・外観については、予告なしに変更する場合があります。予めご了承下さい。

商品名
ＺＳシリーズ

１１００Ａ ２０００Ｃ ２１００Ｃ ３０００Ａ

主成分 ＺｒＯ２ ２５％ ＺｒＯ２ ２５％ ＺｒＯ２ ２５％ ＺｒＯ２ ２５％

１.１３ １.５０ ０.１６ ０.２１メジアン径

外観 白色スラ リー 白色スラ リー 白色スラ リー 白色スラ リー

引火点 ― （不燃性） ― （不燃性） ― （不燃性） ― （不燃性）

２０Ｋｇ缶/1Ｋｇ缶 ２０Ｋｇ缶/1Ｋｇ缶 ２０Ｋｇ缶/1Ｋｇ缶 ２０Ｋｇ缶/1Ｋｇ缶荷姿 (共通）

仕上げ外観

研磨力

ライフ

本研磨材を十分に攪拌後、水に７％～１０％程度添加します。

ウレタンシートLP66などを使用した一般的な研磨方法で良好な外観が

得られます。仕上げ、傷取り用途でお使いの場合は、薄めてご使用下さい。

拡大 拡大

セリウム研磨剤 ZS-２０００C

▼ 表面粗さ比較　（パットLP66使用）

ZYGO NewView™ 9000　を

使用した性能比較をしました。

※右図参照

（セリウムとジルコニアのパット比較）

表面粗さの違い

ZYGO NewView™ 9000

磨き直しロスの減少

一度で良好な外観を得られるため、

再研磨を必要としません。
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